| EWS AISI410 | EWS A2 CE

WKRET Z £t BEM POWIEKSZONYM

ESTETYKA WYKONANIA | WYTRZYMALOSC

teb stozkowy o kulistej geometrii i zakrzywieniu na powierzchni dla wy-
sokiej estetyki i solidnego chwytu za pomocg wktadu. Trzon o powiek-
szonej srednicy i wysokiej wytrzymatosci na skrecanie, aby zapewnic
solidne i bezpieczne potgczenia rowniez w przypadku drewna wysokiej
gestosci.

EWS AISI410

Wersja ze stali nierdzewnej martenzytycznej oferuje najwyzszg wy-
dajnos¢ mechaniczng. Moze by¢ wykorzystywany do zastosowan ze-
wnetrznych i do drewna kwasnego, ale z dala od czynnikow korozyjnych
(chlorkow, siarczkow itp.).

EWS A2 | AISI305

Wersja ze stali nierdzewnej austenitycznej A2 zapewnia najwyzszg wy-
trzymatosc na korozje. Przeznaczona jest do zastosowan zewnetrznych
w odlegtosci do 1 km od morza i na wiekszosci kwasnych gatunkow
drewna klasy T4.
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POLA ZASTOSOWAN

Uzytkowanie w srodowisku zewnetrznym.
Deski WPC (z otworem).

EWS AISI410: deski drewniane o gestosci
< 880 kg/m3 (bez otworu).

EWS A2 | AISI305: deski drewniane o gestosci
< 550 kg/m3 (bez otworu) i < 880 kg/m3 (z
otworem).

344 | EWS AISI410 | EWS A2 | TARASY | FASADY



I KODY|WYMIARY

EWS AISI410 EWS A2 | AISI305
dy KOD L b A szt. d, KOD L b A szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EWS550 50 30 20 200 EWSA2550 50 30 20 200
5 EWS560 60 36 24 200 TX525 EWSA2560 60 36 24 200
TX25  Ewss570 70 42 28 100 EWSA2570 70 42 28 100
EWS580 80 48 32 100
I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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GEOMETRIA
EWS AISI410 EWS A2 | AISI305
Srednica nominalna d, [mm] 53 53
Srednica tba dy [mm] 8,00 8,00
Srednica rdzenia d, Imm] 3,90 3,90
Srednica trzonu ds [mm] 4,10 4,10
Grubosc tha ty [mm] 3,65 3,65
Srednica otworu!) ey [mm] 3,5 3.5

(' W przypadku materiatow o wysokiej gestosci zaleca sie wywierci¢ wczeéniej otwor, biorgc pod uwage gatunek drewna.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie

Moment uplastycznienia

Parametr wytrzymatosci na wycigganie

Gestosc przypisana
Parametr zagtebiania tba

Gestosc przypisana

dy

ftens,k

My«

fax,k
Pa

fhead,k

Pa

[mm]
[kN]
[Nm]
[N/mm2]
[kg/m3]
[N/mm2]

[kg/m3]

EWS AIS1410 EWS A2 | AISI305
53 53
13,7 7,3
14,3 9,7
16,5 16,6
350 350
21,1 21,4
350 350

BEZ OTWORU

EWS AISI410 do stosowania bez otworu w ga-
tunkach drewna o maksymalnej gestosci 880
kg/m3. EWS A2 | AISI305 do stosowania bez
otworu w gatunkach drewna o maksymalnej
gestosci 550 kg/m3.
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu

Pk < 420 kg/m3

F s a=0° Fs a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mm] 12.d 60 a;  [mm] 5-d 25
a; [mml 5.d 25 a, [mm] 5.d 25
azy [mm] 15-d 75 azy [mml 10-d 50
azc [mm] 10d 50 az. [mm] 10-d 50
aze  [mml 5.d 25 agy [mm] 10-d 50
azc [mm] 5-d 25 azc [mm] 5.d 25
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = srednica wkreta
O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
F s a=0° Fs a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mm] 15.d 75 a;  [mm] 7d 35
a; [mml 7-d 35 a, [mm] 7-d 35
azy [mml 20-d 100 az, [mm] 15-d 75
azc [mm] 15.d 75 az. [mm] 15.d 75
azy [mml 7.d 35 agy [mm] 12.d 60
azc [mml 7.d 35 azc  [mm] 7-d 35
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = srednica wkreta
@ wkrety montowane W otworze
s a=0° s a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a; [mm] 5.d 25 a; [mm] 4.d 20
a, [mm] 3.d 15 a, [mm] 4.d 20
azy [mml 12.d 60 age [mml 7-d 35
az. [mm] 7-d 35 az. [mm] 7-d 35
agy [mm] 3.d 15 age  [mml 7d 35
age [mm] 3-d 15 agc [mml 3.d 15

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = $rednica wkreta

koniec obcigzony
-90°<a<90°

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014, biorgc pod uwage

srednice obliczeniowa d = srednica wkreta.
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koniec odcigzony
90° < a < 270°

—
e

krawedz obcigzona

0°<a<180°

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (ay, ap) mozna
przemnozyc przez wspoétczynnik 0,85.



I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

EWS AISI410 SCINANIE ROZCIAGANIE
eometria e sl e wyrywanie gwintu enetracja tha
9 bez otworu z otworem yry 9 p )
] 171
A e [ ] st ]
L J % 2
b 2 :
T, . Vi
d; L b A Ryk Raxk Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,84 2,86 1,56
5 60 36 24 2,09 3,44 1,56
70 42 28 1,77 2,21 4,01 1,56
80 48 32 1,85 2,34 4,58 1,56
EWS A2 | AISI305 SCINANIE ROZCIAGANIE
eometria AT LTI wyrywanie gwintu enetracja tha
9 bez otworu z otworem yry 9 P )
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d L b A Ryk Raxk Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,39 1,80 2,88 1,58
5 60 36 24 1,55 1,92 3,46 1,58
70 42 28 1,64 2,06 4,03 1,58
OGOLNE ZASADY UWAGI

+ Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014.

« Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-

stepujacy sposob:
R = Rk' kmod
d VM

*  Wytrzymatos$c¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oszacowana przyjmujgc

kat 90° pomiedzy wtdknami a tagcznikiem i dla dtugosci wbijania rownej b.

+ Wytrzymatosc osiowa penetracji tba zostata oceniona dla elementu drew-

nianego.

« W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementéw drewnianych

rowna py = 420 kg/ms3.

Wspotczynniki ypm 1 kyog halezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma

uzywang w obliczeniach.

¢ Wartosci wytrzymatosci mechanicznej igeometrii wkretow zgodnie z

oznakowaniem CE wg EN 14592.

+ Wartosci zostaty obliczone przy zatozeniu, ze czg$¢ gwintowana jest cat-
kowicie umieszczona w elemencie drewnianym.

+« Wymiarowanie i weryfikacja elementéw drewnianych musi by¢ dokonana

osobno.

« Rozmieszczenie wkretdw nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci

minimalnych.
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